Automatizalt programozas
és hatékony megmunkalas
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hyperMILL® lerdviditi a programozasi
és a megmunkalasi idot

Egyetlen CAM szoftver mindenre: a megmunkalasi stratégiak széles spektruma és
az optimalizalasi funkcidk, lehet6vé teszik az alkatrészek rugalmas és hatékony
programozasat. A koztes rahagyasi alakzat kezelés, az titkozésvizsgalat és elkeriilés,

a szerszamadatbazis mindegyik stratégianal elérhetd, ami megbizhaté és hatékony

munkamaédszereket biztosit.
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elligens makrok Job-Linking Lehetévé teszi  Production mode
A felhasznélék elmenthet- az azonos szerszammal végzett Lecsdkkenti a belép8

nek és beallithatnak olyan tobb kiilonb6z6 miiveletelem  és kilépG mozgasokat a
szabalyokat és feltételeket,  0sszevonasat egyetlen m(iveletemben; a legrovi-
hogy melyik geometriai miiveletbe. A kiilonb6z4 debb Gton litk6zésmentesen
sajatossagokhoz keriilienek  miiveletelemek kozotti 6ssze-  atkoti a nem megmunkalt
automatikusan hozzaren- kotés iitkozésre ellendrzotten a  részeket.

delésre a szokdasos meg- biztonsagi sikig vald kiemelés

munkalasi lépések. nélkil keriilnek végrehajtasra.

A Job-Linking elérhetG 2D, 3D
és stengelyes megmunkalasok
vegyes 0sszevonasakor is.



Esztergalas programozasa — hyperMILL®
millTURN: A millTURN modul teljesen integralt a
hyperMILL® rendszerrel és lehetdvé teszi a felhasznalék
szamara, hogy szabadon kombindljak a marasi és eszter-
galasi miveletelemeket egyetlen alkalmazasban. A
hyperMILL® millTURN modul integralja a nagyold, simitd,
beszlras, menet vagas és flras tipusd esztergalasi
stratégiakat. Tengely kivet§ és kontdrral parhuzamos iranyd
nagyolas is lehetséges. A simitds esetében kiilonb6z6
raéllasi és kilép6 makrok lehet6vé teszik az optimalis
megmunkalast. A tagolt kontdrok is kezelhet6ek.

nagyolé és simito
esztergalas

2D megmunkalas: Tipikusan 2D miveletekkel
programozhat6 megmunkalasi stratégiak a homlokmaras, a
zsebmaras, a kontirmaras, a maradékanyag megmunkalas,

a flras és az 5 tengelyes flras. Tény, hogy a vezérlés sajat
megmunkalasi ciklusai — mint példaul a zseb megmunkalas —
kiemelked6en tdmogatottak a szoftverben. Az alaksajatossag
felismerésnek (Feature Machining) készénhetden a zsebek és
furatok kiiléndsen hatékonyan programozhatéak. A furatok
tipusai lehetnek: kdzpontfurat, normal furat, forgacstorgs és
forgacskihordos furat, dérzsarazas, furatkiesztergalas, menet
flras és menetmaras.

5 tengelyes firas
kontdrmaras
maradékanyag eltavolitas

3D megmunkélés: Hatékonyan munkalhat6ak meg az
egyszerli és 6sszetett alkatrészek a 3D-s stratégidk segitsé-
gével; a nagyolastdl a teraszol6 és profilozé simitason at a
maradékanyag eltavolitasig olyan speciélis mlveletelemekkel,
mint a komplett és az egyentérkozii simitas. Az aktiv iitkbzés-
elkeriilés a nagyolas kozben automatikusan segit megelGzni
a szerszam és a befogo (itkozését. Ha iitkdzést észlel, a
hyperMILL® oldalirdnyban kitér és amennyiben lehetséges
egy mélyebb szinten folytatja majd. A hyperMILL® MAXX
Machining, egy opcionalis beallitas a nagy teljesitményi
(HPC) nagyolashoz, ami lehet6vé teszi a marasi id§ jelent8s
csokkentését.”

alametszés-kezelés
HPC nagyolas




& Pencil milling
& Lekerekitett
fordulék

szivé- és kipufogod
csatornak megmunkalasa

jarokerék megmunkalas §

saxis Contour Offset simitas
5axis SWARF Cutting
5axis Rework stratégia

HSCés a hyperMILL®: A szigori kdvetelményekre,
mint a pontossag, a feliileti minGség, a szerszam élettartam
és gépdinamika tobb 3 és 5 tengelyes HSC stratégia ad va-
laszt, melyek a kovetkezdk:

M A nagy elGtolasi sebességekhez és folyamatos mozgashoz
az éles forduldk lekerekitése;

W Lagy fogasvétel sikban és mélységben az optimalis
forgacsolasi paraméterekhez és a szerszampalyak kozotti
optimalis szerszammozgashoz;

W Spiralis és elliptikus megmunkalasi mdveletek.

stengelyes megmunkalas: A hyperMILL® 5AXIS
vilagszerte ismert innovativ, kdnnyen kezelhet§ és megbizhato
5 tengelyes technoldgia. A megmunkalas jellegét6l és szer-
szamgép kinematikajatol fiiggben a felhasznalé kivélaszthatja
az optimalis 5 tengelyes megmunkalasi stratégiat, mint a fix
délésszoggel vald 3+2 tengely tipusid megmunkalast, vagy az
automatikus indexalast, vagy a szimultan 5 tengelyes meg-
munkalast. A hyperMILL® 5AXIS minden 3D-s stratégidhoz
kindal 5 tengelyes szerszampalyat, valamint egy sor kiilonleges
5 tengelyes stratégia is rendelkezésre all, mint példaul a 5axis
Top Milling, 5axis SWARF Cutting, a 5axis Contouring és a 5axis
Cutting Edge.

Specialis alkalmazasok: Az olyan specialis formak,
mint a turbinalapatok, jarékerekek, csovek és gumiabroncsok
olyan kiilonleges kovetelményeket tdmasztanak, melyeknek
az altalanos megmunkalasi stratégidk nem tudnak eleget ten-
ni. Ezt szem el6tt tartva, a hyperMILL® olyan felhasznéalébarat
megoldasokat kinal, melyekkel kénny(i ezeket programozni.
Olyan specialis funkciék, mint a ,,Rolling Ball” turbinalapatok
atmeneti iveinél, vagy a szivé-, kipufog6 csatornak meg-
munkaldsanak egyszert leirasa biztositjdk az optimalis
megmunkalasi eredményt. A felhasznalé a megmunkalasi
stratégiak teljes spektrumat teljesen integraltan kapja a
hyperMILL®-ben.
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. Tokéletes integraltsag:

1 A hyperMILL® teljesen
integralt verzidja elérhet6 a
hyperCAD®-S, SOLIDWORKS
and Autodesk® Inventor®
rendszerekben. Kézvetlen

; interfészek teszik lehetévé
& CATIA V4°® and Vs®,
Parasolid®, Autodesk®
nventor®, Siemens%,

“ Creo and SOLIDWORKS

kbl szarmazo
teségmentes
beolvasasat. Tovabba a
ggyakoribb szabvanyos in-
terfészek is elérhetGek, mint
GES és STEP.... allnak ren-
5 kezésre az adatcserére.

- . Igyfel asznaloi felii-
let 1ez: Minden
ﬂ # muveletelem egyetlen,

kozgs felhasznaloi felulettel
réﬁdelke2|k ennek eredme

A legatfogdobb CAM stratégiak

,-:5. pecialis alkalmazasi teriiletekig a hyperMILL® minden létez8 megm unkalasi
yetlen Windows-os feliileten integral. A hyperMILL® ezaltal lehe’tove teszi, hogy a

_-.-'s alkatrészek teljes megmunkal6 pr}amja egyetlen CAM szoftver rendszerben

sorrend nagyobb atlathatosa-
got biztosit és minimalizalja
a hibakat.

Rovid adatbeviteli id6:

A hyperMILL® hatarozottan
tamogatja az automatizalt
tervezést és lehetGséget
biztosit a meglévé gyartasi
know-how felhasznalasara.
Az alaksajatossag felismerd
és a makro technolégia
lehetdvé teszi a geometriai
és gyartasi informaciok
kinyerését a CAD modellb6l
és szerkesztését a CAM
rendszerben. Az intelligens
makréknak készénhetden

a megmunkalasi folyamat
barmely szakaszaban
elmenthet§ek az alkalma-
zott szabalyok és feltételek.
KésGbb a mentett szabalyok
és feltételek alapjan automa-
tikusan hozzarendelhetdk a
m(veletelemek a geometriai
sajatossagokhoz.



Szerviz, tamogatas, frissitések

Egyltt, a posztprocesszor, a képzési és tamogatasi részlegek optimalis felhasznaléi tamo-
gatast biztositanak.
A Szoftverkovetési SzerzGdés tartalmazza a rendszeres szoftverfrissitéseket, valamint az in-

gyenesen hasznalhat6 hotline szolgaltatasainkat vilagszerte. Tovabbi részletekért keresse

az OPEN MIND Technologies értékesitési képviseletét.

OPEN MIND Technologies AG

Argelsrieder Feld 5 ® 82234 Wessling ® Germany

Telefon: +49 8153 933-500

E-mail: Info.Europe@openmind-tech.com
Support.Europe@openmind-tech.com
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Authorized Dealer

¥ VARINEX

Varinex Informatikai Zrt.
1141 Budapest, Készeg u. 4.
Telefon: +36-1 273-3400
E-mail: mail@varinex.hu

www.openmind-tech.com

Az OPEN MIND Technologies AG leanyvillaltaival
és kompetenciakdzpontjaival képviselteti

magat a vilagban. Tagja a Mensch und Maschine
csoportnak, www.mum.de
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We push machining to the limit
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